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Intro

DEUTSCH - Originalbetriebsanleitung! Seite 2
Bedienungsanleitung bitte lesen und aufbewahren! Nicht wegwerfen!

Bei Schaden durch Bedienungsfehler erlischt die Garantie! Technische Anderungen vorbehalten!

ENGLISH - Translation by Original Instructions! Page 2
Please read and retain these directions for use. Do not throw them away! The warranty does not cover

damage caused by incorrect use of the equipment! Subject to technical modifications!

FRANCAIS - Traduction par Instructions d’exploitation d‘origine! Page 3
Lire attentivement le mode d’emploi et le ranger a un endroit sir! Ne pas le jeter ! La garantie est

annulée lors de dommages dUs a une manipulation erronée ! Sous réserve de modifications techniques!

ESPANOL - Traduccion por Original manual de instrucciones! Page 4
iPor favor, lea y conserve el manual de instrucciones! iNo lo tire! jEn caso de dafos por errores de

manejo, la garantia queda sin validez! Modificaciones técnicas reservadas!

ITALIANO - Traduzione a cura di Originale manuale operativo! Pagina 4
Per favore leggere e conservare le istruzioni per I'uso! Non gettarle via! In caso di danni dovuti ad errori

nell’'uso, la garanzia si estingue! Ci si riservano modifiche tecniche!

NEDERLANDS - Vertaling door Originele gebruiksaanwijzing! Bladzijde 5
Lees de handleiding zorgvuldig door en bewaar haar goed! Niet weggooien! Bij schade door

bedieningsfouten komt de garantieverlening te vervallen! Technische wijzigingen voorbehouden!

PORTUGUES - Traducao por Manual de Instrucées Original! Pagina 6
Queiram ler e guardar o manual de instrugoes! Nao deitar fora! Em caso de avarias por utilizacao

incorrecta, extingue-se a garantia! Reservado o direito de alteracoes técnicas!

DANSK - Oversaettelse af Original brugsanvisninger! Side 7
Las igenom bruksanvisningen och forvara den val! Kasta inte bort den! Garantin upphor om apparaten

har anvants eller betjanats pa ett felaktigt satt! Med reservation for tekniska andringar!

SVENSKA - Oversittning av Original bruksanvisningen! Sida 7
Las igenom bruksanvisningen och forvara den vél! Kasta inte bort den! Garantin upphoér om apparaten

har anvants eller betjanats pa ett felaktigt satt! Med reservation for tekniska andringar!

NORSK - Oversettelse av Original bruksanvisning! Side 8
Les bruksanvisningen og oppbevar den vel! Ikke kast den! Oppstar skader pa grunn av betjeningsfeil

oppherer garantiens gyldighet! Tekniske forandringer forbeholdes!

POLSKI - Thumaczenie Oryginalna instrukcja pracy! Strony 9
Instrukcjé obslugi prosze przeczytac i przechowac! Nie wyrzucac!

Przy uszkodzeniach wynikajacych z blédéw obslugi wygasa gwarancja! Zmiany techniczne zastrzezone!

CESKY - Preklad Originalni navod k obsluze! Stranky 10
Navod k obsluze si prosim prectéte a uschovejte jej! Nevyhazuijte jej!

V pripade poskozeni zpusobeném chybnou obsluhou zanika zaruka! Technické zmény jsou vyhrazeny!

TURKCE - Ceviri Orijinal Kullanim kilavuzu! Sayfa 10
Kullanim aciklamalarini lGtfen dikkatlice okuyunuz ve bir yerde muhafaza ediniz! Cope atmayiniz!

Kullaniminda yapilan hatalar, garantinin silinmesine neden olur! Teknik dedipiklikler yapma hakkimiz saklidir!

MAGYAR - Forditas Eredeti hasznalati utasitas! oldaltol 11
Kérjuk, olvassa el és orizze meg a kezelési utasitast! Ne dobja el!

A helytelen kezelésbol szarmazé karosodéasok esetén megszinik a jétallas! Mlszaki valtoztatasok fenntartva!
EAAHNIKA - Metdg@paon amré Mpwrtotdtrou Twv odnyiwv Asitoupyiag! ZeAida 12
0dnyieg xeIpiopoU TTapakaAeiobe va Tig dlaBdoeTe kal va TIG UAdoaeTe! Mnv Tig TreTagETE!

>¢e {nuieg o1Té o@aApaTa XeIpiopoU TTauel va IoXUel n eyyunon! Me em@UAagn yia TeXVIKEG aAAayEg!

PYCCKMWW - CBoGoaeH OpurvHaneH MHCTPYKUMK 3a ekcrnnoaTaums! CrtpaHnuua 13
TpOuTUTE MHCTPYKLMIO MO 3KCTINyaTaLMM W COXpaHsfTe e€ NS [anbHefLero Mcnonb3osaxus! B cryyae NonoMku MHCTpyMeHTa

13-32 HECOBHOAEHMSI MHCTPYKLMM KIIMEHT TEPSIET NPaBo Ha 0BCryxMBaHue N0 rapaHTi! BO3MOXHbI TEXHUYECKUE U3MEHEHMSI!
BBIIFTAPCKU - NMepeBop UHcTpykumm Original onepaunoHHom! CtpaHuua 13
TpoyeTeTe BHUMATENHO U 3aNa3eTe UHCTPYKLMSTA 3a excnnoatauus! He s 3axsbpnsiiTe N yHULLOXaBaiiTe! Mput HacTbRMM AedheKTi BCeacTeve

Ha HENpaBINHO 0BCNyxBaHe rapaHLwsTa oTnagal TEXHUYECKY U3MEHEHIS N0 ypeaa Ca UKMIOWTENHO B KOMNETEHLMSTA Ha dupMaTa npoussouTen!
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Hinweis und Bedienung DE

Fir das Normbordeln (EN 14276-2) ist es zwingend erforderlich das zu bérdelnde
Rohr nach EN 12735 vorzubereiten.

¢ Nur fiir weiches Kupferrohr!

e Rechtwinkliger Abschnitt des Rohres!

¢ Gratfrei Innen und AuBen!

1. Den Handgriff bis zum Anschlag nach oben herausdrehen.
Wenn der Handgriff nicht bis zum Anschlag herausgedreht wird, kann eine Beschadigung des
Tiefenanschlags auftreten!

. Hebel 6ffnen.

. Darauf achten, dass sich die bewegliche Matrize nach unten schiebt. Ggf.per Hand nachschieben!

. Einstellen der gewiinschten RohrgréBe durch Drehen der Matrizen.

. Uberwurfmutter auf das Rohr in korrekter Richtung aufschieben.

o vl A WN

. Das Rohr bis zum Tiefenanschlag einfiihren und dann gegen die obere Matrize drticken.
' Druck gegen die obere Matrize (B) ausrichten und nicht mehr in Richtung Tiefenanschlag (A).
[ ]
7. Hebel in einer zligigen, durchgdngigen Bewegung schlieBen um das Rohr zu fixieren.
8. Den Handgriff soweit nach unten drehen bis die Rutschkupplung ausrastet, anschlieBend weiter-
drehen bis sie wieder einrastet.

9. Den Handgriff bis zum Anschlag nach oben herausdrehen. Den Hebel 6ffnen und das gebordelte
Rohr entnehmen. Darauf achten, dass sich die bewegliche Matrize nach unten schiebt. Ggf.per
Hand nachschieben!

10. Wartung

Im Laufe der Zeit kann es vorkommen, dass die Rohreinspannvorrichtung nachgespannt werden
muss als Folge eines Setzverhaltens. Dieses ist zu erkennen wenn der AuBendurchmesser des
Bordels nicht mehr der Norm entspricht.

e Hutmutter (A) am Spannhebel (SW13) I6sen.
e Spannhebel (B) schlieBen.

e Einstellschraube (C) (SW19) mit einem Drehmomentschlissel gegen den Uhrzeigersinn mit 5
Nm festziehen.

e Hutmutter (A) wieder festziehen mit 28 Nm, dabei ist zu beachten, dass die Einstellschraube (C)
in lhrer Position bleibt.

11. Tipp zur Pflege
Etwas Ol an die Gelenke und auf den Oberflédchen mit einem Lappen verteilt, erhéht die Lebens-
dauer Ihrer ROTHENBERGER Bordelzange.

Note and operation EN

For Norm flaring (EN 14276-2), it is absolutely necessary to prepare the pipe
according to EN 12735!

e For soft copper tube!
e 90 ° tube ends!
o Burr-free inside and outside!

1. Turn the handle counter clockwise until it stops.
' If the handle is not turned out fully, it may cause damage of the depth gauge!

[ ]
2. Open the lever.

3. Ensure that the movable die moves downwards. Push it down by hand if necessary!
4. Set the desired pipe size by turning the dies.

2 \ROTHENBERGER



10.

11.

. Slide the flare nut onto the tube in the correct direction.
. Insert the tube until it touches the depth gauge.

' Do not force the tube inwards (A) but upwards (B) .
[ ]

. Close the lever in a quick smooth action to fix the pipe.
. Turn the handle in the right direction until the clutch disengage, then continue turning until it

engages again.

. Turn the handle counter clockwise until it stops. Now open the lever and remove the flared tube.

Ensure that the movable die moves downwards. Push it down by hand if necessary!
Maintenance

Over time, the pipe tightening equipment may need to be re-tensioned due to setting behaviour.
This can be seen when the flange’s external diameter no longer conforms to standard.

e Loosen the dome nut (A) on the clamping lever (WS13).

e Close the clamping lever (B).

e Tighten the adjusting screw (C) (WS19) counter-clockwise with a torque wrench to 5 Nm.

e Retighten the dome nut (A) to 28 Nm while making sure that the adjusting screw (C) remains in
its position.

Tip concerning upkeep

Distribution of a little oil over the joints and on the surfaces using rags increases the service life of
your ROTHENBERGER crimping tool.

Indication et utilisation

Pour le sertissage normé (EN 14276-2), il est absolument indispensable de préparer le
tube a sertir selon EN 12735.

Uniquement pour tube en cuivre tendre!
Plan 90° Section du tube!
Sans bavure interne et externe!

. Dévisser la poignée jusqu’a la butée.

Si la poignée n’est pas dévissée jusqu’a la butée, cela pourrait provoquer des détériorations de
la butée de profondeur!

2. Ouvrir le levier.

. Prétez attention au fait que la matrice amovible se déplace vers le bas. Le cas échéant, déplacez-la

manuellement!

4. Régler la taille du tube en serrant la matrice.

10.

. Glisser I'écrou-raccord sur le tube dans la bonne direction.
. Le tube est introduit jusqu’a la butée de profondeur puis enfoncé jusqu’a la matrice.

Orienter la pression contre la matrice supérieure (B) et plus en direction de la butée de profon-
° deur (A).

. Fermer le levier dans rapidement d’'un seul mouvement pour fixer le tube.
. Tourner la poignée contre la droite jusqu’a ce que I'accouplement a friction se dégage puis conti-

nuer de tourner jusqu'a ce qu'il se réengage.

. Dévisser la poignée de gauche jusqu’a la butée. Maintenant, ouvrir le levier et retirer le tube serti.

Prétez attention au fait que la matrice amovible se déplace vers le bas. Le cas échéant, déplacez-la
manuellement!

Maintenance

Au fil du temps, il est possible que le dispositif de tension de tuyauterie doive étre resserré a la
suite d'un comportement de tassement. Ceci est reconnaissable lorsque le diametre extérieur du
sertissage ne correspond plus a la norme.

\ROTHENBERGER 3



e Desserrer |'écrou borgne (A) du levier de serrage (SW13).
e Fermer le levier de serrage (B).

o Serrer la vis de réglage (C) (SW19) a I'aide d’'une clé dynamomeétrique dans le sens contraire des
aiguilles d'une montre a 5 Nm.

e Serrer a nouveau I'écrou borgne (A) a 28 Nm, en veillant a laisser la vis de réglage (C) en bonne
position.

11. Conseil pour I'entretien
Appliquez un peu d’huile sur le joint et les surfaces extérieures a I'aide d'un chiffon pour augmen-
ter la durée de vie de votre pince a sertir ROTHENBERGER.
Advertencias y manejo ES
Para el rebordeado estandar (EN 14276-2) es imprescindible que el tubo a rebordear
se prepare segun EN 12735.
e Solo para tubos de cobre blandos!
e Seccién plana 90° del tubo!
e Interior y exterior sin rebabas!
1. Girar el mango hasta el tope.
' Si no se gira el mango hasta el tope, el tope de profundidad podria sufrir dafos!
[
2. Abrir la palanca.

3. Tenga en cuenta que el troquel mévil se mueve hacia abajo. Si es necesario, enganchelo manual-
mente!

4. Ajustar el tamafo deseado para el tubo girando las matrices.

. Girar la tuerca racor del tubo en la direccion correcta.

6. El tubo se inserta hasta el tope de profundidad y después se presiona contra la matriz superior.
' Presionar contra la matriz superior (B) y no en la direccion del tope de profundidad (A).

[
7. Cerrar la palanca con un movimiento continuo para fijar el tubo.

(]

8. Girar el mango hacia la derecha hasta que encaje el acoplamiento de resbalamiento. Después
seguir girando hasta que vuelva a encaja.

9. A continuacién, girar el mango hacia la izquierda hasta el tope. Ahora abrir la palanca y retirar
el tubo rebordeado. Tenga en cuenta que el troquel mévil se mueve hacia abajo. Si es necesario,
enganchelo manualmente!

10. Mantenimiento

Con el paso del tiempo, es posible que haya que tensar la direccién del tubo como consecuencia
de un comportamiento de asentamiento. Este se identifica cuando el didmetro exterior del reborde
ya no se corresponde con la norma.

o Aflojar la tuerca de caperuza (A) con la leva de tension (SW13).

o Atornillar (B) leva de tension.

e Aplicar 5 Nm al tornillo de ajuste (C) (SW19) con llave dinamométrica en sentido contrario a las
agujas del reloj.

e Aplicar de nuevo 28 Nm a la tuerca de caperuza (A), al mismo tiempo, comprobar que el tornil-
lo de ajuste (C) sigue en su posicion.

11. Consejos de mantenimiento
Aplique un poco de aceite con un trapo en las articulaciones y las superficies. Asi, aumentara la
vida Util de su maquina de limpieza ROTHENBERGER.

Indicazione e utilizzo IT

Per la bordatura a norma (EN 14276-2) é assolutamente necessario preparare il tubo
da sotto porre a bordatura conformemente alla norma EN 12735.

4 \(ROTHENBERGER



Solo per tubo in rame morbido!
Piano 90° Sezione del tubo!
Esente da bava all’interno e all’esterno!

. Allentare la manopola girandola fino all’arresto.

Se la manopola non viene allentata fino all’arresto, puo verificarsi un danno dell’arresto di
profondita!

. Aprire la leva.
. Attenzione, la matrice mobile deve muoversi verso il basso. Aiutare eventualmente il movimento

con la mano!

4. Impostazione della dimensione tubo desiderata girando le matrici.

5. Spostare nella direzione giusta il dado a risvolto sul tubo.

6. Il tubo viene inserito fino all‘arresto di profondita e poi premuto sulla matrice superiore.

' Esercitare pressione sulla matrice superiore (B) e non pitl in direzione dell‘arresto di profondita
® (A).

7. Richiudere la leva in un movimento rapido e continuo per fissare il tubo.

8. Girare la manopola in direzione di rotazione a destra fino all'innesto del giunto scorrevole, poi
continuare a girare fino ad un nuovo innesto.

9. Poi girare la manopola a sinistra fino all‘arresto. Ora aprire la leva e rimuovere il tubo con bordatu-
ra. Attenzione, la matrice mobile deve muoversi verso il basso. Aiutare eventualmente il movimen-
to con la mano!

10. Manutenzione
Con il tempo, potrebbe essere necessario il ritensionamento dell’apparecchio stringitubo a causa
del comportamento dell'impostazione. Questo si nota quando il diametro esterno della flangia
non & pit conforme allo standard.

o Allentare il dado a cupola (A) sulla leva di serraggio (SW13).
e Chiudere la leva di serraggio (B).
o %\‘errare la vite di regolazione (C) (SW19) in senso anti-orario con una chiave torsiometrica a 5
m.
e Serrare nuovamente il dado a cupola (A) a 28 Nm assicurandosi che la vite di regolazione (C)
rimanga in posizione.

11. Suggerimento per la cura
Distribuire un po’ d’olio sui giunti e sulle superfici mediante un panno, cido aumenta la durata di
vita della vostra pinza per la bordatura ROTHENBERGER.

Informatie en bediening NL

A Voor het volgens de standaard buigen (EN 14276-2) is het een dwingende vereiste

ol A WN

om de te buigen buis volgens EN 12735 voor te bereiden.

Alleen voor zachte koperen buizen!
Schema 90° deel van de buis!
Braamvrij - binnen en buiten!

. Handgreep tot de aanslag uitdraaien.

Als de handgreep niet tot de aanslag wordt uitgedraaid, kan er een beschadiging van de
diepteaanslag optreden!

. Hendel openen.

. Let erop, dat de beweegbare matrijs naar beneden schuift. Eventueel met de hand verder schuiven!
. Instellen van de gewenste buismaat door het draaien van de matrijs.

. Wartelmoer in de juiste richting op de buis schuiven.

. De buis wordt tot de diepteaanslag ingevoerd en vervolgens tegen de bovenste matrijs aangedrukt.

' De druk afstellen op de bovenste matrijs (B) en niet meer in de richting van de diepteaanslag
(A).
[ ]
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. Hendel in een snelle, doorgaande beweging sluiten om de buis te fixeren.
. Draai de handgreep naar de rechter draairichting tot de schuifkoppeling losspringt, vervol gens

doordraaien tot deze weer vastklikt.

. Daarna de handgreep linksom tot aan de aanslag uitdraaien. Vervolgens de hendel openen en de

gebogen buis verwijderen. Let erop, dat de beweegbare matrijs naar beneden schuift. Eventueel
met de hand verder schuiven!

10. Onderhoud

1.

Na verloop van tijd kan het voorkomen dat de kleminrichting van de buis nagespand moet worden
als gevolg van een zetgedrag. Dit is waar te nemen wanneer de buitendiameter van
de flens niet meer aan de norm voldoet.

e Dopmoer (A) op de spanhefboom (SW13) losdraaien.
e Spanhefboom (B) sluiten.

e Instelschroef (C) (SW19) met een momentsleutel tegen de wijzers van de klok in met 5 Nm
aandraaien.

e Dopmoer (A) weer aandraaien met 28 Nm; daarbij moet u erop letten dat de instelschroef
() op zijn plaats blijft.

Onderhoudstip

Met een doekje wat olie op de gewrichten en oppervlakken aanbrengen, verhoogt de levensduur
van uw ROTHENBERGER felstang.

Indicacdo e Funcionamento PT

ﬁ Para a crimpagem normalizada (EN 14276-2) é absolutamente necessario preparar

o tubo a crimpar de acordo com a EN 12735.

Apenas para tubo de cobre temperado!
Plano de 90° do corte do tubo!
Sem rebarbas no interior e exterior!

. Rodar para fora o punho até ao batente.

Caso o punho nao seja rodado para fora até ao batente, podem ocorrer danos no batente de
profundidade!

. Abrir a alavanca.
. Ter em atencéo para que as matrizes moéveis deslizem para baixo. Caso contrario, empurrar manu-

almente!

4. Ajustar o tamanho desejado do tubo rodando as matrizes.

[,

10.

. Inserir a porca cega do tubo na direccao correcta.
. O tubo é inserido até ao batente de profundidade e de seguida pressionado na matriz superior.

Direccionar a pressao contra a matriz superior (B) e ndo mais no sentido do batente de profun-

® didade (A).

. Fechar a alavanca num movimento rapido, continuo para fixar o tubo.
. Rodar o punho na direccdo rotativa a direita até soltar na junta deslizante e, de seguida, continuar

a rodar até encaixar.

. De seguida, rodar para fora o punho para a esquerda até ao batente. Agora abrir a alavanca e

remover o tubo crimpado. Ter em atencao para que as matrizes moéveis deslizem para baixo. Caso
contrario, empurrar manualmente!
Manutencao

No decorrer do periodo pode ocorrer que o dispositivo de aperto do tubo tenha de ser reapertado
como consequéncia de um comportamento de ajuste. Este serve para detectar se

o didmetro exterior do rebordo j& ndo corresponde a norma.

e Soltar a porca de capa (A) na alavanca de tensao (SW13).

e Fechar a alavanca de tensdo (B).

e Apertar o parafuso de ajuste (C) (SW19) com uma chave de aperto do bindrio no sentido anti-
horario com 5 Nm.

\(ROTHENBERGER



e Apertar novamente a porca de capa (A) com 28 Nm, tendo em atencao se o parafuso de ajuste
(C) permanece na respectiva posicao.

11. Conselho de manutencao
A distribuicdo de um pouco de dleo sobre as articulacoes e nas superficies, utilizando um pano
aumenta a vida util da sua ferramenta de engaste ROTHENBERGER.

Henvisning og betjening DA

A | forbindelse med standard-bertling (EN 14276-2) er det tvingende ngdvendigt at
forberede roret, som skal bortles iht. EN 12735.
e Kun til blode kobberror!
¢ Plan 90° skaering af roret!
¢ Uden ind- og udvendige grater!
1. Drej handtaget ud indtil anslaget.
' Hvis handtaget ikke kan drejes ud indtil anslaget, kan dybdeanslaget beskadiges!
[ ]

2. Abn armen.

3. Hold gje med, om den bevaegelige matrice skydes nedefter. Gar den ikke det, skal du skubbe den
ned med en hand!

4. Indstil den gnskede rarstarrelse ved at dreje matricen.

. Skub omlgberen pa raret i den korrekte retning.

6. Raret fgres ind indtil dybdeanslaget og trykkes derefter mod den gverste matrice.

' Tryk mod den gverste matrice (B) og ikke laengere i retning ad dybdeanslaget (A).
[ ]

7. Luk armen i en hurtig, jaevn bevaegelse for at fiksere raret.

8. Drej handtaget i den hgjre drejeretning, indtil rutsjekoblingen frigeres. Drej derefter videre, indtil
den gar i indgreb igen.

9. Drej derefter handtaget ud mod venstre indtil anslaget. Abn armen og fiern det bgrtlede rer. Hold
gje med, om den bevaegelige matrice skydes nedefter. Gar den ikke det, skal du skubbe den ned
med en hand!

10. Vedligeholdelse

Med tiden kan det forekomme, at rerfastspaendingsanordningen skal efterspaendes som felge af
seetning. Det er tilfaeldet, hvis flangens udvendige diameter ikke laengere opfylder standarden.

o Lgsn haettemgtrik (A) pa spaendestangen (SW13).
o Luk spaendestang (B).

° Tilsplaend stilleskrue (C) (SW19) mod uret med et moment pa 5 Nm ved hjzlp af en moment-
nggle.

o Tilspaend haettemgtrik (A) igen med et moment pa 28 Nm, og serg samtidig for, at stilleskrue
(C) bevarer sin position.

.Tip til pleje
Pafering af en smule olie pa led og overfladen med en klud forlaenger holdbarheden af din
ROTHENBERGER-krympetang.

(%,

1

-

Tips och service SE
For bockningsnormen (EN 14276-2) ar det absolut nédvandigt att forbereda det
bockade roret enligt EN 12735.

e Enbart mjuka kopparrér!
¢ Plant 90° snitt av roret!
e Gradfritt invéndigt och utvandigt!

1. Skruva ut handtaget tills stoppet.
\BOTHENBERGER 7
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' Om handtaget inte skruvas ut tills stoppet, kan skada uppkomma pa djupanslaget!
[ ]

. Oppna spaken.

. Se till s& att den roérliga dynan rér sig nedat. Om det behdévs hjélper du till med handen!
. Stall in den ©nskade rorstorleken genom att vrida matrisen.

. Skjut pa skarvkopplingen pa roret i korrekt riktning.

. Roret fors in till djupanslaget och sedan tryckt pa den Gvre matrisen.

' Rikta trycket mot den évre matrisen (B) och inte langre i riktning djupanslag (A).
[ ]

7. Stang spaken i en snabb kontinuerlig rorelse for att fasta roret.

10.

. Vrid handtaget i den hogra vridriktningen tills slirkopplingen lases upp, vrid det sedan tills den lases

igen.

. Skruva sedan ut det vénstra handtaget tills stoppet. Oppna nu spaken och ta bort det bockade

roret. Se till sa att den rorliga dynan rér sig nedat. Om det behévs hjalper du till med handen!
Underhall

Med tiden kan det handa att rérspanningsanordningen maste dras at som en foljd av en séttning.
Detta kdnns igen nar flansens ytterdiameter inte langre motsvarar normen.

e Lossa hattmutter (A) pa spannspaken (SW13).

e Stadng spannspak (B).

¢ Dra at justerskruv (C) (SW19) med en vridmomentsnyckel moturs med 5 Nm.

e Dra ater at hattmuttern (A) med 28 Nm, men se till att justerskruven (C) forblir i sitt lage.

11. Skétselrad
Applicera lite olja pa lederna och pa ytorna med en trasa, sa ékar livslangden pa din ROTHENBER-
GER-produkt.

Anvisning og betjening \'[o)

er forberedt i henhold til EN 12735.

A For standard kjoleror (EN 14276-2) er det helt ngdvendig at rerene som skal trekkes

Kun for myke kobberror!
Plant 90° snitt pa roret!
Gradfri innvendig og utvendig!

. Drei ut handtaket til anslag.

' Dersom handtaket ikke dreies ut til anslag, kan det fare til skader pa dybdeanslaget!
[ ]

. Apne hendelen.

3. Pass da pa at den bevegelige matrisen beveger seg nedover. Skyv eventuelt etter ved hjelp av

handen!

. Still inn gnsket rardimensjon ved & dreie pa matrisen.

5. Skyv inn festemutteren pa raret i korrekt retning.

6. Raret fgres inn til dypanslaget og deretter trykkes til gvre matrise.

' Rett inn trykket mot gvre matrise (B) og ikke lenger i retning dypanslaget (A).
[ ]

7. Lukk hendelen i en jevn, gjennomgdende bevegelse for a fest raret.

8. Drei handtaket i hayre dreieretning til slurekoblingen lases opp, drie videre til den lases igjen og.

9. Drei ut handtaket til venstre til anslag. Apne na hendelen og ta ut det pressede rgret. Pass da pa at
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den bevegelige matrisen beveger seg nedover. Skyv eventuelt etter ved hjelp av handen!

10. Vedlikehold

1.

I lopet av tiden kan det forekomme at innretningen for rgrinnspenning ma etterstrammes, som fal-
ge av at den setter seg. Dette kan du se ved at utvendig diameter av flensen ikke lenger oppfyller
standarden.

e Lgsen hettemutteren (A) pa strammehendelen (ngkkel 13 mm).
e Lukk strammehendelen (B).

o Trekk til reguleringsskruen (C) (ngkkelstarrelse 19 mm) mot klokken med en momentngkkel med
5Nm.

o Trekk til igjen hettemutteren (A) med 28 Nm, pass da pa at reguleringsskruen (C) forblir i posisjo-
nen sin.

Tips om stell

Fordel litt olje pa ledd og overflater med en klut, det gker levetiden pa din ROTHENBERGER krym-
petang.

Wskazowka dotyczaca obstugi PL

W normalnym zawijaniu obwodowo obrzezy (EN 14276-2), obrabiang rure nalezy
zawsze przygotowac zgodnie z norma EN 12735.

Wytacznie do migkkich rur miedzianych!
Ptaskie odcinanie rury pod katem 90°!
Bez zadzioréw wewnatrz i zewnatrz!

. Uchwyt wykreci¢ do oporu.

Gdy uchwyt nie zostanie wykrecony do oporu, moze dojs¢ do uszkodzenia ogranicznika
gtebokosci!

2. Otworzy¢ dzwignie.

3. Dopilnowaé, aby ruchoma matryca przesuneta sie w dét. W przeciwnym razie dosunaé

recznie!

. Obracajgc matrycami ustawi¢ zgdang wielko$¢ rury.

5. Na rure nasung¢ we wtasciwym kierunku nakretke nasadowa.

6. Rure wsuna¢ az do osiggniecia ogranicznika gtebokosci, a nastepnie docisng¢ do gérnej matrycy.

Nacisk skierowac na gérng matryce (B), zwolni¢ nacisk w kierunku ogranicznika gtgbokosci

o (A

7. Zdecydowanym ruchem zamknaé¢ dzwignie, by unieruchomi¢ rure.

8. Obraca¢ uchwytem w prawg strone, az do roztgczenia sprzegta poslizgowego, a nastepnie

10.

1.

obracac dalej, az do ponownego zatrzasnigcia.

. Nastepnie dzwignig obraca¢ w lewo do oporu. Teraz otworzy¢ dzwignie i wyjg¢ obrobiong rure.

Dopilnowa¢, aby ruchoma matryca przesuneta sie w dét. W przeciwnym razie dosung¢ recznie!
Konserwacja

W wyniku osiadania moze wystgpic¢ potrzeba dokrecenia mocowan rurowych. Zjawisko to
objawia sie odchyleniem $rednicy zewnetrznej obrzeza od normy.

* Poluzuj nakretke kotnierzowg (A) dzwigni mocujacej (SW13).
» Dokre¢ dzwignie mocujaca (B).

« Dokre¢ srube regulacyjng (C) (SW19) za pomocg klucza dynamometrycznego momentem 5
Nm w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

* Ponownie dokreé¢ nakretke kotnierzowg (A) momentem 28 Nm, zwr6¢ uwage, aby $ruba
regulacyjna (C) nie zostata poruszona.

Porada dotyczgca pielegnacji
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Natozenie niewielkiej ilosci oleju na ztgcza i powierzchnie szmatkg zwigkszy trwato$¢ tego
narzedzia do zawijania obrzezy ROTHENBERGER.

Pokyny a obsluha (@4

Pro normované lemy (EN 14276-2) je naprosto nutné pripravit trubku k lemovani
podle EN 12735.

¢ Jen pro mékké médéné trubky!
* Plan 90° usec trubky!
¢ Bez otieptll uvnitf a zvenku!
1. VysSroubujte rukojet az na doraz.
' Pokud nevySroubujete rukojet az na doraz, muze dojit k poskozeni hloubkového dorazu!

[ J
2. Uvolnéte paku.

3. Dbejte na to, aby se pohybliva matrice posunula dolG. V pfipadé potfeby ji dodateéné posurite
rukou!

4. OtoCenim matric nastavte pozadovanou velikost trubky.
5. Nasunte na trubku pfevle€nou matici spravnym smérem.

6. Trubka je dovedena k hloubkovému dorazu a potom pfitlacena na horni matrici.

' Nasmeérujte tlak proti horni matrici (B) a uz ne ve sméru hloubkového dorazu (A).
[ J

7. Sevfete paku pomalym, plynulym pohybem, aby se trubka upevnila.

8. Otacejte rukojet spravnym smérem otaceni, az se vypne kluzna tfeci spojka, potom otacejte
dal, az se znovu zapne.

9. Potom Sroubujte rukojet doleva az na doraz. Ted uvolnéte paku a odstrarite lemovanou trubku.
Dbeijte na to, aby se pohybliva matrice posunula dolG. V pfipadé potfeby ji dodate¢né posurite
rukou!

10.Udrzba

V pribéhu ¢asu se mlze stat, ze nasledkem postupu usazeni musi byt utazeno upinaci

zafizeni trubek. To se pozna tak, kdyz vnéjSi primér obruby jiz neodpovida normé.

» Povolte klobou€kovou matici (A) na upinaci pace (SW13).

« Zavrete upinaci paku (B).

» Utahnéte sefizovaci Sroub (C) (SW19) momentovym klic¢em proti sméru hodinovych rucic¢ek
utahovacim momentem 5 Nm.

* Znovu pevné utahnéte klobouckovou matici (A) utahovacim momentem 28 Nm, pfitom
davejte pozor, aby sefizovaci Sroub (C) zUstal ve své poloze.

11. Rada tykajici se udrzby

Naneseni malého mnozstvi oleje na klouby a na povrchy a jeho nasledné rozetfeni hadfikem
prodlouZzi zivotnost vaSich obrubovacich klesti ROTHENBERGER.

Notlar ve Kullanim TK

f’i Standart biikme (EN 14276-2) i¢in, biikiilecek borunun EN 12735‘ye gore
hazirlanmasi zorunludur.
¢ Sadece yumusak bakir boru igin!
e Borunun kesiti diiz 90°!
e lgi ve digi puriizsiiz!
1. Tutamagi sonuna kadar disari gevirin.
Sayet tutamak durana kadar disari ¢evrilmezse, derinlik dayanaginda hasar meydana

ilir!
M gelebilir!
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. Kolu agin.

. Hareketli matrisin asagi dogru itiimesine dikkat edin. Gerekirse elle itin!

. Kaliplari gevirerek istenen boru blyukligina ayarlayin.

. Baslik somununu borunun Gzerine dogru diz bir dogrultuda itin.

. Boru derinlik dayanagina kadar ilerler ve ardindan ust kaliba dayanir.
' Derinlik dayanagi yoniinde (B) degil, st kaliba dogru bastirin (A).
[ ]

o b~ WON

7. Boruyu sabitlemek icin kolu seri ve tek bir harekette kapatin.

8. Kaymali kavrama ayrilana kadar tutamagi saga dogru cevirin, ardindan tekrar oturana kadar
cevirin.

9. Ardindan sol tutamagi durana kadar digari gevirin. Simdi kolu agin ve bukilmus boruyu ¢ikarin.
Hareketli matrisin agagdi dogru itiimesine dikkat edin. Gerekirse elle itin!

10.Bakim

Zamanla oturabilecegi i¢in boru germe dlizeneginin gerginlestiriimesi gerekebilir. Kloglarin dig
caplari norma uygun olmadiginda, gerginlestirmek gerektigi anlasilir.

» Sapkali somunu (A) germe kolundan (SW13) sokun.
* Germe kolunu (B) kapatin.
» Ayar civatasini (C) (SW19) bir tork anahtari ile saat yoninin aksine 5 Nm ile sikin.

+ Sapkali somunu (A) tekrar 28 Nm ile sikin, ancak bu arada ayar civatasinin (C) konumunda
kalmasina dikkat edin.

11. Bakim énerisi

Mafsallarin ve ylizeylerin lGzerine biraz yag surilmesi, ROTHENBERGER kenar kivirma pen-
senizin dmrunu uzatir.

Hasznalati utmutaté HU

Szabvanyos karimahoz (EN 14276-2) a karimazando6 csovet kotelezéen az EN 12735
alapjan kell el6késziteni.

* Kizarolag lagy rézcs6hoz!
* 90°-0s rajz - cs6keresztmetszet!
¢ Kiviil-beliil sorjamentes!
1. Csavarja ki Gtkdzésig a fogantyut.
' Ha a fogantylt nem csavarja ki itkzésig, akkor a mélységiitk6zé meghibasodashat!

[ ]
. Nyissa ki az emel6t.

. Figyeljen arra, hogy a mozgathaté matrica alulra csusszon. Ha nem, akkor kézzel csusztassa le!
. Allitsa be a kivant cs64tmérét a matrica forgatasaval.

. Tolja a hollandi anyat a cs6re a megfelel iranybdl.

o A W N

. Vezesse be a csovet a mélységuitk6z6ig, majd nyomja a felsé matricanak.
' A nyomast igazitsa a fels6 matricahoz (B), és mar ne a mélységutkozé felé (A).

[ J
7. Acs6 rogzitéséhez konnyed mozdulattal zarja a kart.

8. Forgassa el a kart jobbra, mig a kuplung kiold, majd forditsa tovabb, mig Gjra bekattan.

9. Ezutan a bal fogantyut titk6zésig csavarja ki. Nyissa ki az emel6t, majd vegye ki a karimas
csovet. Figyeljen arra, hogy a mozgathat6é matrica alulra csusszon. Ha nem, akkor kézzel
csusztassa le!
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10. Karbantartas

Egy bizonyos id6 eltelte utan sziikség lehet a cséfeszité-szerkezetek utanhlizasara - mert
ezek elmozdulhatnak. Ezt onnan ismerheti fel, hogy a szegélyek kiilsé atméréje nem felel
meg a szabvanynak.

» Oldja ki a kalapos anyat (A) a feszit6-emel6nél (SW13).

» Zarja a feszit6-emel6t (B).

» Az allitécsavart (C) (SW19) hizza meg 5 Nm nyomatékkal az 6ramutaté jarasaval ellentéte-
sen - egy nyomatékkulccsal.

» Huzza meg Ujra a kalapos anyat 28 Nm nyomatékkal; kdzben figyeljen arra, hogy az allitéc-
savar (C) ne mozduljon el.

11. Tippek az apolashoz

Tegyen egy kevés olajat a csuklora, ill. egy rongyra, és kenje azt szét a fellleten, hogy névelje
a ROTHENBERGER peremezé&fogo élettartamat.

YmwodeI§n kai XEIPIOPO6G GR

Ma Tn diapépewon dkpwv yia ouvdeon oUu@wva pe To TpoéTutro (EN 14276-2)
€ival OTTWOBATTOTE ATTAPAITNTO O TIPOG SIONOPPWON CWANVAG VO TTPOETOINOOTET
oUp@wva pe 1o EN 12735.

*  Movo yia paAoakd xaAkoowAnva!
e EmimTedn kot 90° Tou cwAnRva!
o Xwpig ypEQla ECWTEPIKA Kal ESWTEPIKA!
1. ZeBidwaTe TN Aafn €éwg GTou TEPUATIOEI.
Av n Aafn dev EeRIdwOEi Ewg GTou TeppaTioel, UTTOPEi va TTPOoKANBEi {nuId oTO OTOTT

® Bdaboug!

2. AvoIETe TO HOXAO.

3. MNpooc£ETe WAOTE N KIVNTH PATPO VA CTTPWYTEN TTPOG TA KATW. AV XPEIACTEI OTTPWETE TN
CUMPTTANPWUATIKG E TO XEpI!

4. PuBpioTe 10 emBUPNTO PEYEDOG CWAARVA UE TTEPICTPOPH TWV UNTPWV.

5. MepdoTe 10 TTEPIKOXAIO PAKOP TTAVW OTO CWAARVA UE TO CWOTO TTPOCAVATOAICUO.

6. O owAnvag eiI0dyeTal wg 1o oToTT BABOUG Kal KATOTTIV TTECETAI TIPOG TNV TTAVW PATPA.

KareuBlvete Tnv TTieon otnv mavw pATPa (B) Kai éx1 Ta oTnv kateuBuvan Tou aToTr BaBoug
o (A
7. KAgioTe TO0 JOYXAO e pia ouvexn, TTARPN Kivnon yIa va akIvNTOTTOINOETE TO CWANVA.
8. MepioTpéwte TN AaPn TTPog Ta deid €wg 6Tou N GUVOEDN PE TPIPH aTTAC@AAITEl, CUVEXIOTE
TNV TTEPICTPOPT) £WG OTOU ATPAAICEI TIGAI
9. Katdmiv &eBidwaTte Tn Aafn apioTepd £wg 6Tou TEPUATIOEL. TWpa avoi§Te To HOXAO, TTPOG
TA ATTOMAKPUVETE TO SIANOPPWUEVO GTO AKPO CwAAva. MpocEgTe WOTE N KIVNTA PATPA va
OTTPWYTEI TTPOG Ta KATW. AV XPEIAOTEI OTTPWETE TN CUUTTANPWHATIKE PE TO XEP!I!
10. Xuvtpnon

Me tnv TTdpodo Tou XPOVOU PTTOPEI Va XPEIQOTEl CUMTTANPWHATIKA oUaPIgn Tng didTagng

oU0@IENG CwANVa, wg ouvETTEIa piag 81adikagiag KaTtakationg. Autd PTTOPEITE va TO

QAVOYVWPIOETE ATTO TO YEYOVOG OTI N £§WTEPIKNA SIAUETPOG TNG BlEUpUVONG OeV AVTIOTOIXEI TTAEOV

OTO TTPOTUTIO.

* ZgfIOWOTE TO TTPOCTATEUTIKO TTEPIKOXAIO (A) GTO HOXAG cUo®Igng (SW13).

* KAgioTe T0 poXAO cUo@IENnG (B).

» XpnoiygotrolwvTag éva duvapokAeido, oiéte Tn Bida puBuiong () (SW19) ota 5 Nm
TIEPIOTPEPOVTAG QVTIOETA PE TN POPA TwV OEIKTWYV TOU POoAoyIoU.

e Z@igTe TTAAI TO TTPOOTATEUTIKG TTEPIKOXAIO (A) oTa 28 Nm, TTpOCGEXOVTAG Va TTAPAUEIVE OTN
B¢on Tng n Bida puBuiong ().
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11. YTTOS€IEN OXETIKA PE TN GPOVTIOO
H e@appuoyr Aiyou AadioU pe éva TTavi oTIG apBpwaoelg Kal TTAVwW OTIG ETTIPAVEIEG QUEAVEI TN
didpkeia {wng TnG évoag cwAvwv ROTHENBERGER.
Yka3saHus u o6cnyxxuBaHue RU
[nsa craHpapTHbIX oTrM6aHuin kpomok (EN 14276-2) ato abcontoTHO Heo6xoaAUMO
AJA NOArOTOBKM TPYObl C OTOrHYThIMU KpasiMu B cooTBeTcTBUM ¢ EN 12735.
* TonbKo Ans MANKUX MeAHbIX Tpyo!
¢ [naH Tpy6bI Cc cevyeHnem 90°!
e Be306noiHbIA BHYTPU U CHapyxwu!
1. PyKOSITKY BbIBUHYMBAIOT [0 yrnopa.

Ecnu pykoaTka BblBMHYEHa He A0 ynopa, MOXeT Npon3onTy NOBpexXAeHne yrnopa,
orpaHuumuBsatoLLero rmybuHy obpabotku!

2. OTKpoWiTe pblyar.

3. Cnegutb 3a TeM, 4ToObI MOABWXKHAA MaTpuLua cMmellanacb BHU3. [Mpu HeobxoanmocTu
CMeCTUTb MaTpuLy pykon!

4. NoBopaunBas mMaTpuLy, yCTaHOBUTE XenaeMblin pa3mep Tpyobl.
5. HakugHyto raiiky Ha Tpy6e oToaBUratoT B NpaBUiibHOM HanpasBreHuu.

6. pr6a BCTaBnAeTcAa 40 ynopa, orpaHn4mearoLLlero FJ'IyGVIHy 06p360TKM, N 3aTemM Haxumarot
BEPXHIOK MaTpuly.

BbipaBHMBalOT AaBneHne BepxHen MaTpuLbl 1 He B HanpasneHuu ynopa (B)
orpaHuyuBatoLLero rmy6buHy obpabotku (A).

7. Pblyar HenpepbIBHbIM, GbICTPBIM ABWKEHUEM 3aKpblBAETCS Ans dvkcaumumn Ha Tpybe.

8. lNMoBopauymBanTe PYKOATKY B HY>XHOM HanpasfieHNUN 00 OTKIHYEeHNA MbeTbI CKOJnb3sLLlero
cuenneHunsi, 3aTeM NpoaorKanTe BpaLlatb, NOKa OHa CHOBa He BOWAET B 3aLienneHune.

9. 3aTem pyKOSATKY BbIBMHYMBAIOT BNEBO A0 yrnopa. Tenepb OTKPOWTE pblyar n cHUMuTe Tpyoy
C 3arHyTbiMu kpasMu. CneduTb 3a TeM, YTOObI NOABWXHAA MaTpuua cMelyanacs BHU3. [Npu
HeobXxoAMMOCTN CMeCTUTb MaTpuLly pykou!

10. TexHnyeckoe obCnyxmBaHue

C TeyeHVeM BpeMeHW BCMEACTBUE YCaaKN MOXET NoTpeboBaThCsl NOATSHYTb YCTPOMCTBO
Ansi 3axvma Tpy6. MNprU3HMKOM yCafKu SIBISIETCS OTKIOHEHUE BHELLHEro AnaMeTpa
KPOMKM OT cTaHAapTa.

* OcnabuTb rnyxyto ramky (A) Ha 3axMMHOM pblyare (SW13).
* 3aTAHyTb 3aXUMHbIN pblyar (B).

* 3aTsHyTb perynMpoBoYHbIv BUHT (C) (SW19) aguHamoMeTpryeckum Kio4om NpoTuB
4acoBOW CTpesnku 4o MoMeHTa 5 Hwm.

» CHoBa 3aTaHyTb rMyxyto ranky (A) 4o momeHTa 28 Hwm, npu 3TomMm HeobxoamMmo crneauTb 3a
TeM, 4TOObl perynmpoBoYyHbI BUHT (C) ocTaBarncsa Ha MecTe.

11. CoBeTbl Mo yxoay
HaHecTn ¢ nomoLLblo BeTOLN HeBOmMbLLIOE KOMMYECTBO Macra Ha LUapHUpbl 1 MOBEPXHOCTMH,
4yTOObI YBENUYMNTL CPOK Cry0bl 3akaToyHoro MHcTpymeHTa ROTHENBERGER.

YkasaHue u o6cnyxBaHe =] ¢]

3a obpblaHe Ha hnaHum cnoped Hopmata (EN 14276-2) HenpemMeHHO e Heo6xoaumo
Tpbbarta ¢ hnaHum 3a o6pbluaHe Aa 6bAe noaroBeHa B cboTBeTcTBUE ¢ EN 12735.

¢ Camo 3a MeKka MegHa Tpbba!

¢ [naH 90° cekTop OT TpbLOGaTa!

¢ C rnagkv pbboBe OTBBLTPE U OTBLH!
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1. M3TerneTe pbykaTta JoOKpal.
AKo pbyKaTa He e usTerneHa Aokpan, Moxe Aa HacTbnu NoBpeaa Ha HacTpolkaTa Ha
nbnboynHartal

2. OtBopere nocrTa.

3. BHumaBaiiTe 3a ToBa, NOABVKHATA MaTpuLa Aa ce npemectu Hagorny. AKo e HeoBXxoamMmo A
npemecTere pb4HO!

4. HactpoliiTe xenaHusi pasmep Ha TpbbaTa Ypes 3aBbpTaHe Ha MaTpuumuTe.
5. MNocTaBeTe cbeavHUTENHATA raiika BbpXy TpbbaTa B NpaBuUnHa Nocoka.
6. TpbbaTta ce BkapBa [0 enaHarta AbnboynHa 1 crieq ToBa ce NnpuTMUCKa KbM ropHaTta Matpuua.

Hacouete HaTucka cpeLly ropHata maTtpuua (B), a He B NOCOKa Ha orpaHu4uTensd B

H abnbounHa (A).

7. 3atBoperTe 110CTa C NMaBHO 3aBbpTaHe, 3a Aa ukcupare Tpbbara.

8. 3aBbpTeTe pbykaTa HagsCHO, AOKATO NAb3rawuAT CbeguHuTen ce ocsoboau, crnea Tosa
3aBbpTETE Ollle, 0KaToO OTHOBO ce ocBoboaw.

9. M3Ternete pbykaTta HansBo Aokpai. Cera oTBopeTe nocTa v ceanete TpbbaTta ¢ 06bpHaTUS
chnaHel. BHumaBaiTe 3a ToBa, NoABWKHATa MaTpvua Aa ce npemMecTn Hagony. Ako e
HeobXoaMMO st pemMecTeTe pPbYHO!

10. TexHn4yecka nogapbKKa

Cnepn BpemMe MOXe ia Ce HalloxXu, I'IpMCI'IOCO6J'IeHVIeTO 3a 3aTdraHe Ha Tp'b6I/1Te Aa ce
OOoHaTerHe, B crnegcrteme Ha yndaraHe. To moxe pa ce pa3nos3Hae, ako BbHLUHUAT AnaMeTbp Ha
danua He oTroBapsi Be4e Ha HopmaTa.

» PasBuHTeTe rmyxata ranka (A) Ha 3aTeratenHusi noct (SW13).
+ 3aTBopeTe 3aTerateneH noct (B).
» 3aterHete perynupauy BUHT (C) (SW19) ¢ guHamomeTpuyeH kmtod ¢ 5 Nm.

+ 3aTerHeTe OTHOBO rrnyxata ranka (A) ¢ 28 Nm, kaTo BH/uMaBarte, perynupawmsT BuHT (C) aa
OCTaHe Ha MSICTOTO CM.

11. CbBeT 3a nogapbxka

Manko macno Bbpxy LLapHUPHWUTE 1 BbPXY NOBBPXHOCTWUTE, HAHECEHO C Kbpra, NoBuLIaBa
NpOABLIMKUTENHOCTTA Ha XMBOTa Ha Bawara wamna 3a nogreeaHe Ha kpavwa ROTHENBER-
GER.
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ROTHENBERGER Worldwide

Australia  ROTHENBERGER Australia Pty. Ltd.

Unit 6 e 13 Hoyle Avenue ® Castle Hill ® N.S.W. 2154
Tel. + 612/9899 75 77 ® Fax + 61 2 /98 99 76 77
rothenberger@rothenberger.com.au
www.rothenberger.com.au

Austria  ROTHENBERGER Werkzeuge- und Maschinen
Handelsgesellschaft m.b.H.

GewerbeparkstraBe 9 e A-5081 Anif

Tel. + 4362 46 /7 20 91-45 o Fax + 43 62 46 /7 20 91-15
office@rothenberger.at ¢ www.rothenberger.at

ROTHENBERGER Benelux bvba
Antwerpsesteenweg 59 ¢ B-2630 Aartselaar

Tel. +323/8772277 eFax+323/877 0394
info@rothenberger.be ® www.rothenberger.be

Belgium

ROTHENBERGER do Brasil LTDA

Av. Fagundes de Oliveira, 538 - Galpao A4

09950-300 - Diadema / SP - Brazil

Tel. + 55 11 /40 44- 4748 o Fax + 55 11/ 40 44- 5051
spacente@rothenberger.com.br ® www.rothenberger.com.br

Brazil

Bulgaria  ROTHENBERGER Bulgaria GmbH

Boul. Sitnjakovo 79 ® BG-1111 Sofia

Tel. +359/2 946 1459  Fax + 359/2 9 46 12 05
info@rothenberger.bg ® www.rothenberger.bg

China  ROTHENBERGER Pipe Tool (Shanghai) Co., Ltd.

D-4, No.195 Qianpu Road,East New Area of Songjiang
Industrial Zone, Shanghai 201611, China

Tel. + 86 21 /67 60 20 61 * + 86 21 /67 60 20 67
Fax + 86 21 /67 60 20 63 e office@rothenberger.cn

ROTHENBERGER CZ

Prumyslova 1306/7 @ 102 00 Praha 10

Tel. +420 271 730 183 e Fax +420 267 310 187
prodej@rothenberger.cz ¢ www.rothenberger.cz

Czech
Republic

ROTHENBERGER Scandinavia A/S

Smedeveenget 8  DK-9560 Hadsund

Tel. + 4598/ 15 75 66 ® Fax + 45 98/ 15 68 23
roscan@rothenberger.dk

Denmark

ROTHENBERGER France S.A.

24, rue des Drapiers, BP 45033 ¢ F-57071 Metz Cedex 3
Tel. + 333/87 749292 o Fax + 33 3/87 74 94 03
info-fr@rothenberger.com e www.rothenberger.fr

France

ROTHENBERGER Deutschland GmbH

IndustriestraBe 7  D-65779 Kelkheim/Germany

Tel. + 49 61 95/800 81 00  Fax + 49 61 95 / 800 37 39
verkauf-deutschland@rothenberger.com
www.rothenberger.com

Germany

ROTHENBERGER Werkzeuge Produktion GmbH
LilienthalstraBe 71- 87 e D-37235 Hessisch-Lichtenau
Tel. + 49 56 02 /93 94-0 ® Fax + 49 56 02/ 93 94 36

ROTHENBERGER Hellas S.A.

Agias Kyriakis 45 ® 17564 Paleo Faliro ® Greece
Tel. + 30 210 94 02 049 » +30 210 94 07 302/3
Fax + 30 210/94 07 322

ro-he@otenet.gr « www.rothenberger.com

Greece

Hungary ROTHENBERGER Hungary Kft.
Gubacsi Gt 26 ® H-1097 Budapest
Tel. + 36 1/3 47-50 40 ® Fax + 36 1/3 47 - 50 59

info@rothenberger.hu ® www.rothenberger.hu

ROTHENBERGER India Pvt. Ltd.

Plot No 17, Sector - 37, Pace city-|
Gurgaon, Haryana - 122 001, India

Tel. 91124- 4618900 e Fax 91124- 4019471
contactus@rothenbergerindia.com
www.rothenberger.com

India

Netherlands

South Africa

Italy ROTHENBERGER lItaliana s.r.l.
Via G. Reiss Romoli 17-19 e |-20019 Settimo Milanese
Tel. + 39 02 /33 50 601 ® Fax + 39 02 /33 50 0151
info@rothenberger.it « www.rothenberger.it

ROTHENBERGER Nederland bv

Postbus 45 ¢ NL-5120 AA Rijen

Tel. +31161/293579 ¢ Fax + 31 161/2939 08
info@rothenberger.nl ® www.rothenberger.nl

ROTHENBERGER Polska Sp.z.0.0.

Ul. Annopol 4A © Budynek C ® PL-03-236 Warszawa
Tel. + 4822 /2 1359 00 ® Fax + 48 22 /2 13 59 01
biuro@rothenberger.pl ® www.rothenberger.pl

Poland

ROTHENBERGER Russia

Avtosavodskaya str. 25

115280 Moscow, Russia

Tel. + 7495 /792 59 44 o Fax + 7 495/ 792 59 46
info@rothenberger.rz « www.rothenberger.ru

ROTHENBERGER-TOOLS SA (PTY) Ltd.

P.O. Box 4360 e Edenvale 1610

165 Vanderbijl Street, Meadowdale Germiston
Gauteng (Johannesburg), South Africa

Tel. +27 11/37296 31 ® Fax + 27 11/3 72 96 32
info@rothenberger.co.za ® www.rothenberger.co.za

Russia

Spain  ROTHENBERGER S.A.

Ctra. Durango-Elorrio, Km 2 e E-48220 Abadiano (Vizcaya)
(P.O. Box) 177  E-48200 Durango (Vizcaya)

Tel. +3494/621 0100 » Fax + 34 94 /6 21 01 31

export@rothenberger.es ® www.rothenberger.es

ROTHENBERGER Sweden AB

Hemvérnsgatan 22 e S- 171 54 Solna, Sverige

Tel. + 46 8/54 60 23 00 ® Fax + 46 8 /54 60 23 01
roswe@rothenberger.se ® www.rothenberger.se

Sweden

Switzerland ROTHENBERGER (Schweiz) AG
Herostr. 9 « CH-8048 Ziirich
Tel. + 41 (0)44 435 30 30 ® Fax T] 41 (0)44 401 06 08

info@rothenberger-werkzeuge.c|

ROTHENBERGER Tes. Alet ve Mak. San. Tic. Ltd. Sti
Poyraz Sok. No: 20/3 - Detay Is Merkezi

TR-34722 Kadikdy-Istanbul

Tel. + 90/ 216 449 24 85 * Fax + 90/ 216 449 24 87
rothenberger@rothenberger.com.tr
www.rothenberger.tr

UAE  ROTHENBERGER Middle East FZCO
PO Box 261190 e Jebel Ali Free Zone
Dubai, United Arab Emirates
Tel. + 971/48 83 97 77 o Fax + 971/48 83 97 57
office@rothenberger.ae

ROTHENBERGER EQUIPMENT TRADING & SERVICES LLC
PO Box 91208 e Mussafah Industrial Area

Abu Dhabi, United Arab Emirates

Tel. + 971/25 50 01 54 » + 971 /25 50 01 53
uaesales@rothenberger.ae

Turkey

UK  ROTHENBERGER UK Limited
2, Kingsthorne Park, Henson Way,
Kettering ® GB-Northants NN16 8PX
Tel. + 44 15 36/31 03 00 o Fax + 44 15 36/ 31 06 00
info@rothenberger.co.uk

USA  ROTHENBERGER USA LLC
7130 Clinton Road e Loves Park, IL 61111, USA
Tel. +1/80 05 45 76 98 » Fax + 1 /81 56 33 08 79
pipetools@rothenberger-usa.com
www.rothenberger-usa.com

ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
IndustriestraBe 7

D- 65779 Kelkheim / Germany
Telefon + 49 (0) 61 95/ 800 -0

Fax + 49 (0) 6195 / 800 - 3500
info@rothenberger.com

www.rothenberger.com
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